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1、任务来源 

2018 年 1 月 1 日实施的《中华人民共和国标准化法》第二章第十八条“国家鼓励学会、协会、商会、

联合会、产业技术联盟等社会团体协调相关市场主体共同制定满足市场和创新需要的团体标准，由本团体

成员约定采用或者按照本团体的规定社会资源采用。第二十条，国家支持在重要行业、战略性新兴产业、

关键共性技术等领域利用自主创新制定团体标准、企业标准。” 

对于我国炭黑行业目前现状是橡胶轮胎用炭黑同质化发展严重而高附加值的特种专用炭黑产品发展无

序，生产企业与应用企业之间通常是通过样品测试来判断应用效果和最终是否采用，而采购过程和评价及

争议过程往往采用国内现有的国家标准和国外垄断企业的企业标准，造成我们生产的特种专用炭黑的竞争

力非常的低，基本没有和国际公司的竞争资本和话语权。虽然这些年炭黑企业为了寻找差异化发展道路在

企业内开发新品种来适应当前市场对专用领域炭黑的需求，但是开发出来的产品因为没有相应的标准作为

支持造成产品生命周期较短，很容易被其他品牌的炭黑产品替代，不仅对炭黑企业，就是应用企业也没有

安全感。 

作为炭黑行业协会为了引导和提升我国在特种和专用炭黑领域的市场竞争力，邀请行业内企业联合应

用企业共同参与起草行业团体标准， 力争加快调整炭黑行业产业结构，保证行业可持续健康发展。 

在 2018 年为了响应国家号召满足我国炭黑行业的迫切需要，炭黑分会对标准化工作薄弱的特种炭黑公

开开展团体标准制定工作。炭素石墨行业的《石墨化炉专用炭黑》标准一直是空白，但是此类炭黑产品却

一直在此行业中应用。这一现象很容易造成用户与生产方两者评判标准不一致，给生产者和用户带来了很

大的困扰，不利于两个行业的协调发展，为此，根据生产方提议，由中国橡胶工业协会炭黑分会开始对《石

墨化炉专用炭黑》团体标准申请立项（中橡协炭字（2018）第 11 号文件），经过中国橡胶工业协会（中橡

协字（2018）第 42 号文件）审批通过后，炭黑分会于 2018 年 9 月 12 日发布了中橡协炭字（2018）第 14

号文件启动《石墨化炉专用炭黑》团体标准的编制工作，在编制工作过程中由于疫情及市场变化等多方面

原因造成编制工作一度推迟，直至 2023 年 2 月全国疫情结束后才重新启动该标准的编制工作。 

2、目的意义及重要性 

随着我国经济快速增长特别是汽车轮胎产业的带动，我国炭黑行业飞速发展， 2022 年全国炭黑产能

854.7 万吨，占世界炭黑总产能的 46.7%，第二位的美国炭黑产能 159.8 万吨，仅占世界产能的 8.7%，不难

看出在短短的十几年间我国炭黑行业已经飞速发展成为名副其实的炭黑大国，但是，中国炭黑行业大而不

强，产品结构不合理，普通橡胶用炭黑产能过剩，而有特殊用途的专用炭黑尚不能满足应用行业的需要。 

随着我国新型能源的推广使用，负极材料的应用市场巨大，生产负极材料的炭素石墨企业的产能得到

提升，对负极材料石墨化炉专用炭黑的需求不断增大。而目前我国还没有石墨化炉专用炭黑的产品标准，
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炭素石墨应用行业和炭黑生产行业这两个碳材料行业之间缺乏关联性产品指标标准，使得这两个碳材料行

业之间的产品需求和产品应用难以统一，造成了两个碳材料行业市场上炭黑产品应用难题和纠纷不断，没

有一个标准可循，而有关炭黑产品的国家标准 GB3778、GB/T7044 和 GB/T3782 均未全面涉及这种负极材

料石墨化炉炉底专用炭黑的应用指标。 

本文件是在总结我国炭黑生产与石墨化和负极材料企业应用炭黑的实践经验、参照石墨化炉生产工艺

技术资料，同时经调查研究与试验验证的基础上制定的标准文件。本文件无国外同类产品标准可等效采用。 

石墨化炉专用炭黑是一种用于石墨化炉炉底的保温填充材料，具有绝热、隔热、能够重复使用等特点，

易于施工，施工速度快，能保证石墨化炉炉底绝热、隔热的应用效果。本文件不包括石墨化工艺作为配碳

材料和碳质原料使用的炭黑产品。 

为了保证产品质量与产品在石墨化炉中应用的效果，本文件技术要求中除规定了炭黑常规的部分化学

性能和粉体电阻率、挥发份等一些物理性能外，增加了炭黑电阻率的石墨化衰减率这一应用指标。 

警告—使用本文件的检测人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全问题，

使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。 

《石墨化炉专用炭黑》这种炭黑团体标准的制定将很好的解决在我国炭黑行业飞速发展的背后隐藏着

的诸多弊端和不利因素，逐步规范我国特种炭黑市场纷乱复杂的不利局面，逐步提升我国特种炭黑产品的

市场竞争力，逐步化解国内炭黑产品结构性产能过剩给行业发展带来不利影响，为我国炭黑行业从制造大

国转向制造强国奠定技术基础。因此，制定石墨化炉专用炭黑标准，非常紧迫，意义重大。 

中国橡胶工业协会炭黑分会通过制定《石墨化炉专用炭黑》这种专用炭黑标准将促进行业产业结构的

转型升级，实现产业创新，环保，节能的可持续健康发展。 

因此本文件的制定不仅可以满足我国专用炭黑在石墨化及负极材料领域的要求，为我国石墨和负极材

料企业生产出高质量炭黑产品提供重要数据支撑和参考。同时也为调整我国炭黑产品结构，提高我国高端

炭黑产品生产水平并在该应用领域赶超世界先进水平做出贡献。 

3、主要参加单位及工作组成员 

参加本文件的编制单位有中国橡胶工业协会炭黑分会、江西三三零碳材料科技有限公司、内蒙古恒科

新材料科技有限公司、江西宁新新材料股份有限公司、江西黑猫炭黑股份有限公司、龙星化工股份有限公

司、山西三强新能源科技有限公司、山西盛达威科技有限公司、山西安仑化工有限公司、新疆峻新化工股

份有限公司、云南云维飞虎化工有限公司、贝特瑞（四川）新材料科技有限公司、湖南中科星城石墨有限

公司、贵州长宇新材料有限公司、青岛德固特节能装备股份有限公司，同时炭黑分会专家组和一些会员单

位及下游用户均为本标准的编制提供了宝贵的意见。 

本文件主要起草人有 丁丽萍、张小华、邓碧云、刘玉玺、王腾师、李海航、 李江标、田家利、 梁智
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彪、胡琪、马宝亮 、乔习学、 李义彬、牛嘉豪、胡春雷、朱连超、 薛亚磊、侯利恒、皮涛、陶振友、王

志勇、单兵凯、刘金平、陈开林、李龙辉、崔庆渊、李富宾、 蒋新良、 魏振文 、金延超、 姚新啟。 

4、制定工作过程 

（1）本文件 2018 年 7 月 10 日中橡协炭字（2018）第 11 号文件由中橡协炭黑分会申请立项，7 月 23

日中橡协（218）42 号获得上级批复同意该标准项目制定实施，2018 年 9 月 12 日中橡协炭字（2018）第 14

号文件启动《石墨化炉专用炭黑》团体标准工作，并逐步组织成立标准制定工作组，提出了文件制定大纲

及编制计划，后经主要起草人对标准编制大纲及编制进度进行了讨论，经过主要起草单位起草人及制定工

作组人员确定标准的编制计划内容及时间进度。 

（2）2018 年 9 月 17 日萍乡市飞虎碳材料科技有限公司（现已更名为江西三三零碳材料科技有限公司）

等主要参编单位开始《石墨化炉专用炭黑》标准草案的编写工作，2018 年 10 月 24 日在 2018 年炭黑高端技

术人才培训班同期召开的炭黑专家组会议上予以确认。会后由主要起草单位江西三三零碳材料科技有限公

司根据专家组专家讨论结果对标准草案进行修改和整理。但是由于当时此种炭黑在石墨化领域的市场不成

熟，同时因为疫情等多方面影响该标准的完成进度受到影响，一直到 2022 年 9 月此标准的征求意见稿才完

成。 

（3）2023 年 4 月经过整理后的征求意见稿完成，并在 2023 年 4 月 24 日发给炭黑行业专家组专家征

求意见。通过有关专家的建议及相关起草单位意见汇总最终于 2023 年 5 月完成了《石墨化炉专用炭黑》标

准的征求意见稿。 

（4）2023 年 6 月 21 日根据专家组反馈意见经过起草单位修订的征求意见稿在炭黑协会官网广泛征求

意见。 

（5）本文件征求意见稿共发给专家组成员及主要起草单位 25 份征求意见，收到 25 份回复，其中：19

份没有意见，6 份提出了意见，意见处理见意见汇总表，网上公开征求意见期内未收到意见反馈。 

（6）2023 年 9 月 13 日炭黑分会组织召开预审会会议（采用线上会议形式），会议期间预审专家对征求

意见稿进行了评审并提出了许多宝贵的意见。预审专家建议详见意见汇总表。 

（7）经过主要起草单位及预审会专家意见汇总整理修订后的文件，最终于 2023 年 12 月 15 日完成。

此文件作为标准的送审稿于 2024 年 2 月 22 日  报送中国橡胶工业协会审批。 

(8)2024 年 5 月，完成该标准送审稿的审查。 

5、编制原则及内容依据说明 

5.1 编写原则 

本文件以产业结构优化升级，促进行业科学规划，差异化发展，加快推动特种炭黑产品发展，实现炭

黑行业由大渐强的可持续发展为原则，以现行炭黑产品标准为依据，结合应用企业实际要求进行编写。 
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本文件是在总结我国炭黑生产与石墨化和负极材料企业应用 N330 炭黑的实践经验、参照石墨化炉生产

工艺技术资料，经调查研究与试验验证的基础上总结编制。本标准无国外同类产品标准可等效采用。 

石墨化炉专用炭黑是一种用于石墨化炉炉底的保温填充材料，具有绝热、隔热、能够重复使用等特点，

易于施工，施工速度快，能保证石墨化炉炉底绝热、隔热的应用效果。本标准不包括石墨化工艺作为配碳

材料和碳质原料使用的炭黑产品。 

5.2 标准主要内容的确定 

炭黑是一种重要的化工原材料，广泛应用于橡胶、塑料、油墨、涂料、干电池、电子元器件和化纤等

许多行业中其中橡胶用炭黑用量约占炭黑总量 90%，非橡胶用炭黑约占炭黑总量的 10%，生产炭黑的原材

料包括天然气、煤气、煤层气、乙炔气、液态烃、固态烃、植物油等。根据不同的炭黑原材料和炭黑的制

造方法会生产出若干种类的炭黑如天然气槽法炭黑、混气炭黑、滚筒炭黑、灯烟炭黑、重油造气副产炭黑、

热裂解炭黑、乙炔炭黑、等离子炭黑、气炉法炭黑、油炉法炭黑等。 

炭黑应用领域的多样化形成了炭黑产品品种及生产工艺的多样化，本标准从特种炭黑应用角度出发，

利用炭黑产品绝热隔热的物理特性，可作为石墨化炉炉底的保温填充材料满足石墨化生产的技术要求而确

定此类炭黑产品的技术指标及内容。 

5.2.1 适用范围的确定 

炭黑产品属于功能性原材料，同一产品根据其不同功能可以应用到不同的领域，例如在橡胶领域主要

利用炭黑产品的补强性功能，颜料领域主要利用炭黑产品的着色功能，导电领域主要利用炭黑产品的导电

性能等。 

此标准中涉及的炭黑产品主要利用炭黑产品绝热隔热的性能。这些特性可以很好的适用于以石墨化炉

为生产工艺从事石墨化加工和负极材料生产时所需填充料的要求。此炭黑产品的技术要求、试验方法、检

验规则、标志储存和运输等要求其他石墨化炉保温填充材料也可参照执行 

5.2.2 技术指标的确定 

本标准是在总结我国炭黑生产与石墨化和负极材料企业应用 N330 炭黑的实践经验、参照石墨化炉生产

工艺技术资料，经调查研究与试验验证的基础上制定的。其中对产品的吸碘值、挥发分、比电阻、加热减

量、杂质、硫分、灰分等做了规定。 

其中吸碘值是炭黑在碘-碘化钾溶液中具有吸附碘分子的能力，用于测定炭黑比表面积；挥发分主要是

炭黑表面官能团高温热解的产物；粉体电阻率是通过正确选定电桥比率来测定出炭黑的电阻值，反应炭黑

导电性能的大小；加热减量是炭黑在 105℃下加热失去的物质，主要是水分，少量为沸点低的有机物；杂质

是让炭黑通过 850μm（20 目）筛过滤出的不能通过的物质，主要是在炭黑收集、包装和储存中混入炭黑中

的非炭黑物质；硫在炭黑中主要以元素硫、无机硫酸盐和有机硫化物的形式存在。一般采用氧弹式量热仪
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法、燃烧炉法和自动分析仪等测定方法计算出硫含量；灰分是炭黑在 825℃±25℃下灼烧残留的物质，主要

由金属氧化物、金属细屑、硅酸盐炉渣以及急冷水带入的碱金属盐类等物质组成；电阻率石墨化衰减率是

为了保证产品质量与产品在石墨化炉中应用的效果，本标准技术要求中主要列增了炭黑电阻率石墨化衰减

率这一应用指标。其原理是炭黑在石墨化炉中作为炉底填充料的应用时，每经历一次石墨化，其碳原子之

间的支链结构将发生改变，炭黑的电阻率也随之发生衰减，计算其衰减程度的平均值，以百分比为单位表

示该产品的石墨化衰减率。 

炭黑的电阻率石墨化衰减率能够量化表征炭黑电阻率的衰减程度。其理论原理如下： 

如将未经石墨化处理前的炭黑电阻率用 S0 表示，在特制的炭黑粉体电阻率石墨化衰减率测定装置（以

下简称测定装置）中对炭黑进行多次石墨化操作，并检测每次石墨化后的电阻率，当炭黑粉体的电阻率从

使用前的电阻率值衰减至 900μΩm 以下时停止石墨化操作，并记录经过的石墨化的次数 N，这时候的石墨

化衰减程度是保证炭黑填充料满足石墨化炉填充应用的最基本条件。石墨化炉炭黑填料产品的允许电阻率

石墨化衰减程度表达式为： 

V=900÷(S×N)*100% 

式中： 

V——炭黑电阻率石墨化衰减程度（%）； 

S——炭黑电阻率的最高值，即炭黑填充石墨化炉前的电阻率值(μΩm)；  

N——炭黑重复使用的次数（次）。 

900——作为填充材料炭黑电阻率的最低值。即炭黑满足石墨化炉要求的最低电阻率值(μΩm)； 

   从式子中可以看出炭黑电阻率石墨化衰减率 V越低，填充炭黑重复使用次数 N越多。 

在试验过程中每次炭黑粉体的电阻率石墨化衰减程度按以下公式计算： 

VN=( SN-1－SN)÷SN-1×100%·············（1） 

式中： 

VN——第 N次石墨化后炭黑的电阻率石墨化衰减率（%）； 

SN-1——第 N次石墨化处理前的炭黑电阻率值(μΩm)； 

SN——第 N次石墨化后的炭黑电阻率值(μΩm)。 

当试验过程中炭黑电阻率S 的数值从大于 1600μΩm经过多次石墨化处理后逐渐降低至900μΩm以下时停

止试验并计算该样品每次石墨化操作后的石墨化衰减率，炭黑样品石墨化衰减率按以下公式计算 

V=ΣVN/N····················（2） 

式中： 

V-----电阻率石墨化衰减率（%） 

N-----炭黑样品在测定装置中进行石墨化的次数（次） 
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根据以上试验方法，起草单位中的石墨化炉企业和专用炭黑生产企业进行了大量的实验数据进行比对如下： 

某企业 1 试验数据 数据特征 

技术指标 检验数据 1 检验数据 2 检验数据 3 检验数据 4 检验数据 5  

吸碘值（g/kg）  -  -   -   -  -  

挥发分（%） 0.95 1.08 1.12 0.87 1.18 ≤1.18 

硫分（%） 0.45 0.56 0.41 0.5 0.48 ≤0.56 

粉体电阻率（μΩm） 1750 2550 2150 2610 3250 ≥1750 

电阻率石墨化衰减率（%） 18.3 16.5 17.5 16.2 14.5 ≤ 18.3 

加热减量（%） 0.23 0.39 0.24 0.22 0.32 ≤0.39 

灰分（%） 0.39 0.41 0.47 0.47 0.31 ≤0.47 

杂志 无 无 无 无 无 无 

 

 

某企业 2 试验数据 

数据特

征 

技术指标  检验数据 2 检验数据 3 检验数据 4 检验数据 5  

吸碘值（g/kg）   -   -   -  -  

挥发分（%） ≤1.18 1.02 0.75 0.86 0.98 ≤1.18 

硫分（%） ≤0.56 0.46 0.53 0.46 0.56 ≤0.56 

粉体电阻率（μΩm） ≥1750 2350 2750 2200 1920 ≥1750 

电阻率石墨化衰减率（%） ≤ 18.3 16.8 16.2 17.7 17.5 ≤ 18.3 

加热减量（%） ≤0.39 0.58 0.36 0.23 0.26 ≤0.58 

灰分（%） ≤0.47 0.43 0.57 0.55 0.38 ≤0.57 

杂志 无 无 无 无 无 无 

 

某企业 3 试验数据 

数据特

征 

技术指标 检验数据 1 检验数据 2 检验数据 3 检验数据 4 检验数据 5  

吸碘值（g/kg）  -  -   -   -  -  

挥发分（%） 0.97 0.87 1.16 0.98 0.95 ≤1.16 

硫分（%） 0.49 0.56 0.56 0.52 0.45 ≤0.56 

粉体电阻率（μΩm） 1902 2980 2700 2355 2250 ≥1902 

电阻率石墨化衰减率（%） 16.7 15.2 15.5 16.5 17.1 

≤ 

17.1 

加热减量（%） 0.27 0.48 0.35 0.24 0.29 ≤0.48 

灰分（%） 0.24 0.29 0.24 0.66 0.37 ≤0.66 

杂志 无 无 无 无 无 无 

 

某企业 4 试验数据 

数据特

征 

技术指标 检验数据 1 检验数据 2 检验数据 3 检验数据 4 检验数据 5  
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吸碘值（g/kg）  -  -   -   -  -  

挥发分（%） 1.12 0.87 0.87 0.92 0.97 ≤1.12 

硫分（%） 0.52 0.55 0.56 0.51 0.49 ≤0.56 

粉体电阻率（μΩm） 2080 2210 2205 2310 2280 ≥2080 

电阻率石墨化衰减率（%） 15.6 16 16 16.2 16 

≤ 

16.2 

加热减量（%） 0.58 0.65 0.49 0.68 0.62 ≤0.68 

灰分（%） 0.46 0.54 0.41 0.47 0.52 ≤0.54 

杂志 无 无 无 无 无 无 

 

某企业 5 试验数据 

数据特

征 

技术指标 检验数据 1 检验数据 2 检验数据 3 检验数据 4 检验数据 5  

吸碘值（g/kg）  -  -   -   -  -  

挥发分（%） 0.86 0.86 0.96 0.95 0.91 ≤0.96 

硫分（%） 0.46 0.46 0.5 0.46 0.42 ≤0.46 

粉体电阻率（μΩm） 1850 2550 2050 2250 2330 ≥1850 

电阻率石墨化衰减率（%） 17.2 16.7 17 17.1 16.8 ≤ 16.7 

加热减量（%） 0.24 0.27 0.35 0.48 0.48 ≤0.48 

灰分（%） 0.38 0.48 0.42 0.49 0.52 ≤0.52 

杂志 无 无 无 无 无 无 

 

某企业 6 试验数据 

数据

特征 

技术指标 

检验数据

1 

检验数据

2 

检验数据

3 

检验数据

4 

检验数据

5 

检验数据

6 

 

吸碘值（g/kg） 82 85 87 87 87 85 

82-8

7 

挥发分（%） 0.72 0.73 0.81 0.81 0.82 0.87 

≤

0.87 

硫分（%） 0.53 0.51 0.55 0.55 0.56 0.51 

≤

0.56 

粉体电阻率（μΩm） 2170 2050 2125 2220 2160 2120 

≥

2050 

电阻率石墨化衰减率

（%） 15 15 15 15 15 15 

≤ 

15 

加热减量（%） 0.67 0.62 0.43 0.43 0.43 0.45 

≤

0.67 

灰分（%） 0.55 0.55 0.56 0.42 0.45 0.43 

≤

0.56 

杂志 无 无 无 无 无 无 无 

（各企业实验报告略） 
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主要起草单位根据试验结果比对后参考相关炭黑产品标准中相关指标，然后征求石墨化炉生产企业使用意

见，经过炭黑生产企业与石墨化炉实际使用企业共同协商确定将以上 7 个技术指标确定为此类炭黑产品的

全部技术指标，同时根据炭黑生产企业生产此类产品的试验数据对此类产品的技术指标进行调整来满足应

用企业的使用要求，最终双方确定挥发分≤1.5%；硫分≤1.0%；粉体电阻率≥1600μΩm；电阻率石墨化衰

减率≤ 20%；加热减量≤1.5%；灰分≤0.7%的无杂质炭黑完全可以满足石墨化炉填料炭黑的性能要求，同

时炭黑生产企业也可以保质保量的生产出此类产品。另外因为炭黑产品本身的代表性表征指标是吸碘值，

生产企业为了区分炭黑产品与其他类似产品所以对以上产品的吸碘值进行了跟踪检检测，最终将吸碘值

76-88（g/kg）这一技术指标加入此产品的技术指标中，并最终确定达到以下技术指标要求的炭黑可以满足

石墨化炉专用炭黑要求。另外为了满足应用企业的特殊要求，标准中还备注上如有对金属离子及其他技术

要求的可以与生产单位协商解决。 

炭黑性质 比表面积 表面性质 导电性 不纯物 

技术指标 吸 碘 值

（g/kg） 

挥 发

分 

（%） 

硫分 

（%） 

粉体电阻率 

（μΩm） 

电阻率石墨 

化衰减率（%） 

加热减量 

（%） 

灰分 

（%） 

杂质 

  指标要求 76-88 ≤1.5 ≤1.0 ≥1600 ≤ 20 ≤1.5 ≤0.7 无 

 

5.2.3 实验方法的确定 

本标准的检验方法采用国内通用的部分橡胶用炭黑检验标准，部分色素用炭黑检验标准及部分乙炔炭

黑检验标准。同时为了适应石墨化炉的应用，模拟石墨化过程测定电阻率石墨化衰减率。 

主要试验方法包括： 

GB/T 3780.1 炭黑 第 1部分：吸碘值试验方法 

GB/T 3780.8 炭黑 第 8部分：加热减量的测定 

GB/T 3780.10 炭黑 第 10 部分：灰分的测定 

GB/T 3780.12 炭黑 第 12 部分：杂质的检查 

GB/T 3780.14 炭黑 第 14 部分：硫含量的测定 

GB/T 3782 乙炔炭黑 附录 A粉体电阻率的测定方法 

GB/T 7047 色素炭黑：挥发分含量的测定 
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电阻率石墨化衰减率的的试验方法采用自制炭黑粉体电阻率的石墨化衰减率测定装置模拟石墨化过程

对炭黑产品进行石墨化处理后经过计算定量反应炭黑产品在石墨化炉子中的应用性能，其试验步骤及注意

事项如下： 

1、按照 GB/T7044 色素炭黑的取样方法进行取样并选取 100kg 样品放入不锈钢桶中备用。 

2、将炭黑样品干燥后按照 GB/T3780.7 PH 值的测定方法利用粉碎机或研钵和研杵将炭黑粒子粉碎至

0.5mm 以下。 

3、将粉碎后的炭黑样品分别过 32 目筛网和 48目筛网，选取 48 目筛网中 300 至 500μm微粒作为石墨

化处理的样品放入不锈钢桶中备用。。 

4、 按照 GB/T3782 乙炔炭黑粉体电阻率测定方法从不锈钢桶中选取一定量的样品进行检测，检测结果

作为初始电阻率并记录电阻率数值 S,此值既是技术指标中的粉体电阻率。也是计算电阻率石墨化衰减率时

第 1次石墨化处理前的初始电阻率值即 S0。 

5、 将不锈钢桶内测定完电阻率的一定量试样炭黑倒入自制的石墨化衰减率测定装置（见标准附录 A

中图 A.1）的环形圆柱桶内同时对样品夯实挤压排出空气后放到凹槽型测试台对炭黑进行电热石墨化处理。 

电热石墨化处理方法如下： 

将测定装置接通 380V 电源使电流通过电阻率约 150μΩm 欧姆的碳棒，在电弧效应作用下碳棒可产生

高温的电阻热对粉体炭黑进行电热石墨化处理。每次通电 2 分钟后断电间隔 5 分钟重复操作 5 次，对环形

圆筒内的粉体炭黑进行电热石墨化效应处理，第 5 次断电后将样品自然冷却。至此完成对环形圆柱桶中的

炭黑样品完成一次石墨化处理。等待测定装置内粉体炭黑自然冷却至常温后选取部分试样，采用以上第 4

步骤进行粉体电阻率的测定并记录测定结果 S1然后结合步骤 4中测定的 S0按照以下计算公式（1）计算出粉

体炭黑第一次石墨化衰减率的值 V1 

VN=( SN-1－SN)÷SN-1×100% .............（1） 

式中： 

VN——第 N次石墨化后炭黑的电阻率石墨化衰减率（%）； 

SN-1——第 N次石墨化处理前的炭黑电阻率值(μΩm)； 

SN——第 N次石墨化后的炭黑电阻率值(μΩm)。 

N——炭黑样品在测定装置中进行石墨化的次数（次） 

收集并将试验样品放回测定装置然后重复步骤 5 第二次对测定装置中的样品进行电热石墨化处理，然

后重复步骤 4测定第二次的粉体电阻率 S2，并按照公式（1）计算出第二次石墨化衰减率的值 V2 

6、 以此类推采用以上步骤 5 和步骤 4 的方法测定第三次，第四次······直到第 N 次的电阻率

值小于 900μΩm时，即 SN 小于 900μΩm时停止试验操作。 
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7、 试验过程中需要记录炭黑重复使用的次数 N 及分别测出的粉体试样炭黑的电阻率值 SN。同时计算

每一次石墨化衰减率 VN的值。 

8.按照以下计算公式（2）求取粉体炭黑石墨化衰减率 VN 的加权平均值 V 作为技术指标中电阻率石墨

化衰减率的值进行样品最终质量指标的评判。 

V=ΣVN/N ...............（2） 

式中： 

V-----电阻率石墨化衰减率（%） 

N-----炭黑样品在测定装置中进行石墨化的次数（次） 

5.2.4 检验规则的确定 

因为此类产品从包装到检验均与色素用炭黑高度吻合因此检验规则按照GB/T7044色素用炭黑的检验规

则进行，其中产品的检验规则分为出厂检验和型式检验，出厂检验为全指标检验。型式检验除了按照规定

的技术指标对产品全项检验外还规定了对客户要求、产品储存、产品鉴定、质量监督等要求也要进行检验。 

5.2.5 产品采样方法的确定 

因为此类产品从包装形式与色素用炭黑保持一致因此采样规则按照GB/T7044色素用炭黑的采样规则进

行 

5.2.6 产品的包装、标识、储存与运输的确定 

因为此类产品与色素用炭黑外在质量上没有本质的差别，所以在产品的包装、标识、储存与运输方面

均与色素用炭黑标准 GB/T7044 色素炭黑 要求一致。 

6、预期达到的效果 

我国炭黑行业与其它传统制造业一样供求矛盾突出，产能过剩明显，严重威胁整个行业健康发展。本

标准的实施就是为了深化体制改革和机制创新，加快行业结构调整，化解结构性产能过剩，同时不仅弥补

我国特种炭黑生产领域的不足还满足石墨化炉用炭黑产品的需求。对目前调整我国炭黑产品结构，提高我

国炭黑在高端炭黑产品生产和应用领域水平提供保证，并为我国石墨化负极材料企业生产出高质量炭黑产

品提供技术产品支持。 

7、标准性质的建议说明 

本标准以占全部炭黑用量 10%左右的非橡胶用炭黑为主要研究对象。因为炭黑产品本身的应用范围非常

广泛，对于同一个炭黑产品的应用范围就可以同时应用于多了领域，所以对于炭黑产品的区分有一定的技

术难度。例如橡胶用炭黑产品 N330 既可以用于橡胶补强剂也可以用于一般的色素或导电等特殊应用领域。

因此特种炭黑标准的实质就是炭黑产品的一般要求和应用领域对炭黑产品性能的特殊要求的共同要求，无

法严格的区分，因此在使用本标准时会出现与其他炭黑标准相似或相同的部分。 
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另外本标准是在国内应用企业与炭黑生产企业对此产品达成共识的基础上编制的行业团体标准，国内

炭黑生产企业与应用企业都应自觉遵守本标准中涉及到的相关规定，对于国外炭黑生产企业及应用企业可

遵照执行。 

8、贯彻标准的要求和建议 

本标准采用的是现行的国家橡胶用炭黑部分标准，色素用炭黑部分标准，及乙炔炭黑部分标准，对我

国境内的国内外炭黑企业均有约束意义，炭黑生产企业不可适则用，不适则弃，如此则失去本标准的发布

意义。建议国家部委给予法规文件的支持，增强本标准的可操作性。 

该类产品目前尚未制定国标和行业标准，亦不存在专利等知识产权纠纷。此外，国际上也没有对专用/

特种炭黑制订统一的标准，各生产企业大多只制订企业技术指标，尚未上升到标准的程度. 

 

                                               

                                                   

 


